TRABASIL NP3,NR2

N -oranZova rada - rychle lepenie skla, kovu a pod.

POUZITIE: = Produkty Trabasil Oranzova rada(N) st uréené pre velmi ryhle lepenie materialov
ako: kov, sklo, keramika, mramor, prirodné a umelé kamene, plasty a dalSie. Podmienkou
pre kvalitny spoj je dodrzanie maximalnej vrstvy lepidla 0.25-0,5mm. Specialne pouzitie
je pre lepenie spatnych zrkadiel a dalSieho prislusenstva a ¢elné sklo automobilu.

m Produkt NP3 sa vytvrdzuje pomocou aktivatora, je vhodny i pre aplikacie, kde musi byt
zarucené, ze neddjde k zoZltnutiu lepeného spoja napr. lepenie a fixovanie optiky.

m Produkt NR2 je aktivovany UV svetlom

APLIKACIA:

® Priprava podkladu
Obidve lepené plochy musia byt Cisté, zbavené prachu a mastnoty. Dblezité upozornenie- obidve
plochy musia byt zbavené vSetkych zvySkov povodného lepidla. Lepené plochy oCistime produktom
Trabasil L Safety Cleaner. Cisti¢ nechame Uplné odvetrat.

® Aplikacia produktu NP3
Pri lepeni tymto produktom je potrebné pouzit aktivator Trabasil N. Tento produkt je dodavan bud
v aerosolovom tlakovom obale alebo v tekutej forme.

<= aktivator nanesieme na jednu z lepenych ploch- pri pouziti aerosolu jemnym nastrekom
zo vzdialenosti cca 15cm - pri aplikacii tekutého aktivatora nanesieme na jednu z lepenych pléch
tenku suvislu vrstvu aktivatora. Z aktivatora nechame uplne odvetrat rozpustadlo, min. 30sec.

= na druhu lepenu plochu nanesieme rovnomerne v primeranom mnozstve Trabasil NP3. Obidve
lepené plochy pritlatime k sebe tak, aby lepidlo v spoji vytvorilo suvisli ¢o najslabSiu vrstvu bez
vzduchovych bublin. Spoj je dostato€ne pevny za 3-5min. PoCas tejto doby nesmie byt spoj
namahany a musime zaistit, aby boli lepené materialy v neustalom kontakte. Kone¢na pevnost' spoja
nastava zhruba po 3 hodinach. Uvedené €asy su orientaCné a mézu sa lisit v zavislosti na lepenom
materiali, teplote a povrchovej Strukture lepenych ploch.

® Aplikacia prodktu NR2
Pri tomto produkte je podmienkou, Zze aspbn jedna z lepenych pléch musi byt pripustna pre UV
Ziarenie. Tento vyrobok nanaSame vzdy na jednu lepenu plochu v primeranom mnoZstve.
Po naneseni obidve lepené plochy pritlaCime k sebe tak, aby lepidlo v spoji vytvorilo suvislu
€o najslabsiu vrstvu bez vduchovych bublin. Spoj je dostato¢ne pevny za 20-30 sekund od podciatku
jeho aktivacie UV ziarenim. Je potrebné zaistit, aby nedos$lo k posunu alebo odtrhnutia zlepeného
spoja po dobu minimalne 10 minut. Koneéna pevnost spoja nastava zhruba po 3 hodinach.



Ako zdroj UV ziarenia je mozné pouzit UV lampu alebo prirodzené ziarenie sinka. Rychlost
vytvrdnutia lepeidla je priamo Umerna intenzite UV Ziarenia. Délezité upozornenie: pri praci v exteriréri
alebo na priamom sIineCnom svetle je potrebné lepené oblasti zatienit’ pred UV Ziarenim po dobu,
kedy chceme lepidlo aktivovat.
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Produkt NP3 je dodavany i v baleni na jedno pouZzitie - blistru bv: lepidlo + aktivator 2x0,6ml.
Tepelna odolnost’ vytvrdeného spoja: -50°C az + 110°C

SKLADOVANIE: 18 mesiacov pri 20°C

POZNAMKA : Informéacie podané vtomto navode st len zékladnymi informaciami. Spotrebitel musi pred zadatim prace skontrolovat
zlucitelnost materidlov a pracovny postup. Nase vyrobky su vysoko kvalitné a nemdzu byt pri€inou zlych vysledkov, ktoré boli spésobené
nespravnym postupom uzivatela pri aplikacii tohoto vyrobku. V pripade neistoty, ¢i pri dotazoch sa skontaktujte s nasim informaénym centrom.
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