EmFfi’

EMFIMASTIC PB RAPIDE
Preslo uspeSne narazovymi testami podla standardov v FMVSS 212

POPIS

EMFIMASTIC PB RAPIDE jednozlozkovy rychlo vytvrdzujici polyuretanovy tmel

s vysokou viskozitou . Reakciou so vzdu$nou vlhkost'ou meni pastovity stav na elastomericky
s vysokou pevnost'ou v tahu.

POUZITIE

EMFIMASTIC PB RAPIDE je uréeny na lepenie ¢elnych skiel dopravnych prostriedkov
s alebo bez airbagov.

TECHNICKE UDAJE

Vzhlad Tixotropicka pasta
Farba Cierna
Hustota pri 20°C cca 1,20
Aplika¢nad teplota 5az35°C
Vytvorenie povrchovej kory pri 23 °C

a 50 % HR: 25 az 40min
Rychlost vytvrdzovania pri 23 °C a 50

% HR : >3,5mm/24h
Tvrdost Shore A (1SO 868-3s) 60 az 65
Odolnost v Smyku po 5h pri 23 °C

a 50 % HR (Ford SAE J 1529: >130psi
Odolnost v Smyku po 7h pri 23 °C

a 50 % HR (Ford SAE J 1529): >500psi
Odolnost voci vode a slanej vode vyborna

PredlZenie pri pretrhnuti (ISO 37): >700%

Modul pri pretrhnuti (ISO 37): >870psi

Narazovy test (Standard FMVSS 212): odolnost po 3hodinach
Specifické Udaje pri 23 °Ca 50 % HR

INSTRUKCIE PRE POUZITIE

Priprava povrchu:

Celné sklo musi byt’ oSetrené nasledovne:

- na sklo bez keramického fritu pouzite cistic SAPOCOL 1001, nechajte odvetrat’ organické
rozpustadla a nasledne aplikujte primer SAPOCOL 2001 BLACK.

— na ocistenie skla s keramickym fritom pouzite etanol alebo metyletylketon (MEK) a po
odvetrani aplikujte EMFIPRIM 34022A alebo 34027A.

— na ocistenie zapuzdrenych ¢elnych skiel pouzite MEK alebo aceton (nepouzite alkohol)

a po odvetrani aplikujte EMFIPRIM 34025A.

— Celné skla uz vopred oSetrené primerom ocistite pouzitim MEKu alebo acetdnu.

Nikdy nepouzite na o€istenie povrchu so starym lepidlom ¢isti¢ obsahujtci alkohol!



EmFfi’

Aplikacia

Ked’ je povrch na skle naneseného primeru suchy, naneste tmel EMFIMASTIC PB RAPIDE ,
ktory aplikujte manualnou alebo pneumatickou pistolou alebo robotom. Na dosiahnutie
vsetkych pozadovanych mechanickych vlastnosti , musi byt produkt aplikovany pri teplote
medzi 5 az 35°C.

Sklo s nanesenym lepidlom priloZte a zatlacte k ramu auta eSte pred vytvorenim povrchovej
kory na lepidle ( povrch uz nie je lepkavy). Dajte pozor na nepresiahnutie tohto ¢asu, ktory sa
skracuje s rastucou teplotou .

Vyhnite sa kontaktu s nevytvrdenym MS, hybridnym PU alebo silikénovym tmelom a takisto
alkoholmi alebo amoniakom pocas vytvrdzovania.

Ak je to potrebné, kontaktujte naSe technické oddelenie.

Cistenie:
Nastroje mozu byt Cistené s EMFINET 683 alebo s MEK pred uplnym vytvrdnutim lepidla.
Po vytvrdnuti sa vyZzaduje mechanické Cistenie.

SKLADOVANIE

9 mesiacov v hermeticky uzavretych originalnych kartuSiach alebo salamach pri teplote 5 az
25°C.

6 mesiacov v sudoch pri teplote 5 az 25°C.

BALENIE
310ml kartuse, 400ml a 600ml salamy; 240kg sudy

BEZPECNOSTNE POKYNY

Informacie o bezpe¢nom pouzivani tohto produktu si najdete v karte bezpe¢nostnych udajov.

POZNAMKA :

Informéacie podané v tomto navode su len zakladnymi informaciami. Spotrebitel musi pred zacatim prace skontrolovat zlucitelnost
materidlov a pracovny postup. NaSe vyrobky su vysoko kvalitné a nemdzu byt priinou zlych vysledkov, ktoré boli sposobené
nespravnym postupom uzivatela pri aplikacii tohto vyrobku. V pripade neistoty, ¢i pri dotazoch sa skontaktujte s nasim informa¢nym
centrom.



