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TVORI PEVNE VAZBY

ARDEX PREMIUN u2200

Univerzalni lepidlo

Oblast pouziti:

Velmi nizké emise EC 1 krytiny z PVC
krytiny z CV

textilni krytiny s textilni
rubovou Upravou,

Bez rozpoustéedel rubovou upravou

z latexové pény nebo

s latexovanim

Po zaschnuti pachové neutralni

Siroké spektrum pouziti Aoranm
tkané textilni krytiny

Pro textilni a elastické podlahové lehké krytiny ze

e S krvt vpichovaného rouna
a stenove krytiny linoleové krytiny

. TR, s rubovou upravou z juty
Dobra pocatecni prilnavost nebo skelného vlakna

kokosové a sisalové
krytiny s rubovou
upravou a bez ni

na savych a nesavych
podkladech ve vnitinich
prostorach

Systémovy produkt ARDEX
Obzvlasté bezpecné spojeni se stérkovymi hmotami ARDEX
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ARDEX PrReMUNl u2200

Univerzalni lepidlo

Oblast pouziti:
Disperzni lepidlo pro lepeni:
- krytin z PVC
- krytin z CV
- textilnich krytin s textilni rubovou upravou,
rubovou Upravou z latexové pény nebo s latexovanim
- tkanych textilnich krytin
- lehkych krytin ze vpichovaného rouna
- linoleovych krytin s rubovou Upravou z juty nebo
skelného viakna
- kokosovych a sisalovych krytin s rubovou Upravou
a bez ni
na savych a nesavych podkladech ve vnitfnich prostorach.
ARDEX PREMIUM U 2200 se vyznacuje univerzalni
pouzitelnosti, dobrou pocéatecni a konec¢nou pevnosti a
zvySenou odolnosti proti vihkosti.

Druh vyrobku:
Specialni umélohmotna disperze, aditiva, mineralni piniva
avoda.

Priprava podkladu:

Podklad musi odpovidat pozadavkam DIN 18 365 ,,Prace
s podlahovymi krytinami“. Podklad musi byt zejména
rovny, trvale suchy, pevny, bez separacnich materiald a
trhlin, pevny v tahu atlaku. V opac¢ném pripadé je treba
jej odpovidajicim zplsobem pripravit.

Stérkovani se provadi pomoci vhodnych stérkovych hmot
ARDEX ve spojeni s penetracnimi natéry ARDEX.

V systému ARDEX:

V kombinaci s jinymi produkty ARDEX, zarazenymi
do EMICODE EC 1, ma optimalni predpoklady pro
provadénivystavby s velmi malymi emisemi a zapachem.
ARDEX PREMIUM E 2200 je po zaschnuti fyziologicky a
ekologicky nezavadny.

Zpracovani:

ARDEX PREMIUM E 2200 se pomoci zubové stérky
rovhomérné nanasi na odpovidajicim zplisobem
pripraveny podklad. Pritom je tfeba zamezit vzniku louzi
lepidla. Doba odvétrani je zavisla na klimatickych
podminkach v mistnosti, teploté podkladu a materialu,
savosti podkladu, pouzité velikosti zubové stérky a mlze
trvat az 20 minut. Podlahova krytina se vklada a
rovhomeérné vtladuje béhem faze, kdy je produkt lepivy a
pridrzny (béhem doby pokladani, kdy lepidlo mize byt
do zna¢né miry zaschlé, musi vSak jesté byt smacive).
Priblizné po 30 minutach je tfeba vtlacovani zopakovat.
Spary v krytiné uzavirejte nejdrive po 24 hodinach.

Tip z praxe:

Pri lepeni prodysnych podlahovych krytin nebo na dobre
savych podkladech Ize krytinu vkladat také do mokrého
loze z lepidla. Predrazeni doby odvétrani zvysuje
pocatecni prilnavost.

Upozornéni:

Rid'te se pokyny pro pokladani, uvadéné vyrobgi krytin,
anormami a pravidly, platnymi v oboru!

V pripadé pochybnosti vytvorte zkusebni plochu.

Doporu¢ena zubova stérka a mnozstvi
nanaseného materialu:

Pro krytiny z PVC a CV:

TKB A 2
nanasena vrstva:
270 g/m? - 320 g/m?

Pro linoleové krytiny, textilni krytiny s malo strukturovanou
rubovou stranou:

TKB B 1
nanasena vrstva:
290 g/m? - 340 g/m?

Pro textilni krytiny se silné strukturovanou rubovou
stranou:

TKB B 2
nanasena vrstva:
320 g/m? - 370 g/m?

Pro krytiny se silné strukturovanou rubovou stranou,
textilni krytiny, kokosové nebo sisalové krytiny:
TKBB 3
nanasena vrstva:
360 g/m? - 460 g/m?
Zubovou stérku je treba zvolit tak, aby bylo zajiSténo
dostatecné smaceni rubové strany krytiny. Na ruboveé
strany s hrubou strukturou nebo povrchy podkladl
s hrubymi pory je tfeba pouzit odpovidajici zubovou
stérku.
Technicka data
dle kvalitativhi normy ARDEX:
suroviny: specialni umélohmotna disperze
spotieba materialu: viz doporuéena ozubena stérka

a nanasena mnozstvi
podminky zpracovani:
teplota: ne pod 15°C
relativni vihkost vzduchu
(vlhkost v mistnosti): ne nad 75%

doba odvétrani: az 20 minut na savych
podkladech

doba vkladani: 20 - 30 minut

Nizsi teploty a vysSi vihkost v mistnosti prodluzuji uvedené

doby a mohou vést k uzavieni vihkosti.

Uvedené doby se vztahuiji na 18°C a 65% vihkosti v
mistnosti.

Cistici prostredek: pred zaschnutim: voda

vhodnost pro kole¢kovou zidli: ano
(kolecka dle DINEN 12 529)

vhodnost pro podlahové topeni: ano
vhodnost pro $amponovani: ano

EMICODE: EC 1 - velmi malé emise
GISCODE: D 1 - bez rozpoustédel

oznaceni dle GefStoffV,
ADR, GGVS, VbS: zadné

baleni: plechovky s 1 kg netto,
kbelik s 6 a 18 kg netto
skladovani: v chladu, ale bez mrazu,
otevienou nadobu dobfe uzavrete
doba skladovani: skladovatelny asi 12 mésicu

v originalnim obalu

Rucime za bezvadnou kvalitu nasich produktt.

Nase doporuceni pro zpracovani vychazeji ze zkousek a praktickych zkusenosti, mohou vsak
byt povazovana pouze za vSeobecna doporuceni bez garance vlastnosti, protoze nemame
vliv na podminky na stavbé a na zpusob provedeni praci.




